
FICHE TECHNIQUE
BENNE OUVERTE STANDARD - 10 M3

CLASSE 2 

CARACTÉRISTIQUES
Fond en tôles épaisseur 4 mm en S235

Côtés, face avant et porte en tôles épaisseur 3 mm en S235

Porte arrière à 2 battants avec montants renforcés

Berce en IPN 180

Traverses de fond tous les 520 mm, UTP 112 x 60 x 3.5

Poteaux de section UTP 120 x 60 x 3.5 tous les 1 150 mm

Ceinture supérieure en tube de 140 x 80 x 3 soudée en continu

Coins tronqués pour faciliter le vidage et renforcer les poteaux

Crochet avant renforcé par une poutre de grosse section

Echelle crantée sur face avant (à partir de 20 m3)

Charnières de porte montées sur un axe Ø20 m, avec graisseur

Sécurité latérale pour l’ouverture des portes décalée vers l’avant avec 
ressort de rappel

Rouleaux arrière renforcés avec bagues autolubrifiantes (position 
intérieur ou extérieur)

Crochets de bâche sur tout le pourtour du caisson

Protection : dégraissage de phosphatation

Peinture : 2 couches d’apprêt époxy int. et ext. + 2 couches de laque 
polyuréthane ext.

Conforme aux normes NF R 17-108 et NF R 17-114 (année 2018)

Parc Industriel de l’Erdre - Saint-Mars-la-Jaille - 44540 VALLONS DE L’ERDRE 02 40 13 24 12 - commercial.env@thievin.fr - www.thievin.fr

Volume Longueur Largeur Hauteur
10 m3 5 500 mm 2 300 mm 800 mm

*Photos données à titre indicatif
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* Options sur demande



FICHE TECHNIQUE
BENNE OUVERTE STANDARD - 10 M3

CLASSE 2 

F
ic

h
e 

te
ch

n
iq

u
e 

0
2

-2
0

2
5

Référence :
Quantité :

Nuance :
Echelle :

Sens enroulement de la bache Sens enroulement de la bache

 5500 

 5916 

 800 

 180 

 1575 

 44 

 1040 

 2662 Système de sécurité décalée
à enclenchement automatique. 

 1619  1425 

Anneau de tire Ø50 2300 

 1060 

 2498 

 2215 

Angle de fond incliné standard 120x120

Section traverses supérieures : 140x80x3 - Standard

Crochets de bâche : sur tout le pourtour de la benne

* NOTA : - MEULER LES ARETES VIVES
    

*Soudures cordons d'angles classe 3 avec 
sauf indications contraires les valeurs suivantes:

   -Cordons a=5 pour tôle ép.10 et 12 mm
   -Cordons a=6 pour tôle ép.15 mm
   -Cordons a=8 pour tôle ép.20 mm

   Document référence 7.5.3-010
      W:\Amélioration continue\Norme et référence

   

      

Protéger les taraudages lors du traitement

Traitement de protection :
Zingage Zinkoat 200 - 5 micron

Tolérance LASER ± 0.2 mm

Unitée de mesure en mm
Tolérance générale ± 2 mm

Côte suivant DXF
1 pièce + 1 symétrique

Tolérance tube acier Suivant norme NF EN 10305-2 (MECANIQUE DE PRECISION SOUDEE) 
Tolérance tube acier Suivant norme NF EN 10305-1 (MECANIQUE DE PRECISION SANS SOUDURE) 
Casser les angles

Traitement thermique : NITRURATION
Dureté : Entre 500 et 600 HV

PLAN PROTO
BON POUR ACCORD

Chartre graphique - informations obligatoires:
- Côte int utile entouré
- Côte ext hors tout non entouré
- Côte ext bille pour les rouleaux ext, côtes int bille pour les rouleaux int
- Côte ext berce
- Tableau des nuances et épaisseur
- Contrôler les unitées de la masse
- Indiquer à l'aide d'annotation flèché les options ou variantes spécifiques.

Echelons antidérapants, munis de blocages latéraux de pieds

Deux mains courantes verticales

Soudure de l'axe verticale du centre de gravité

Echelle latérale interdite.
Echelle de porte non préconisé.
Le dégagement du pied devant l’échelon doit être de 150 mm minimum (échelon compris).

Plan suivant norme :
NFR 17-108 AOUT 2018 
Norme NFR 17-114 MAI 2018

  Soudure en pulsé 
  Gaz pour inox : Argon 1 ou 2% de C02
  Gaine de fil à l'interieur du poste à souder en INOX

  Soudure INOX / INOX, ou INOX / ACIER
  Fil 10/10 316LSI
 
  Soudure INOX / ACIER GALVANISE
  Fil Fourré hétérogène INOX / ACIER
  Ou meuler la galvanisation avant soudure 
  avec du fil  Fil 10/10 316LSI
 

Option sablage 
avant peinture inclue

* Benne compatible pour porteur avec un verrouillage extérieur suivant norme NF R17-107

Table de révision
IND DESCRIPTION DATE Modifié par : Approuvé par :

RAL :
Epaisseur tôle de fond en mm + 

nuance  : 4 mm S235

Epaisseur ceinture en mm (côté, 
avant, porte) +  nuance : 3 mm S235 Opérations : Référence: 

x Usinage, ISO 2768 mK
x Découpe,  1mm; laser 0.2mm
x Cisaillage 1mm; Pliage,  1mm

O. THIEVIN: IL N'EST PERMIS DE FAIRE USAGE DE CE DESSIN QU'AVEC AUTORISATION EXPRESSE OU LICENCE SPECIALE (LOI DU 11 MARS 1957)

Masse théorique :

Date: 
Dessinateur:
Echelle : 

Ensemble :

S\Ensemble :

Désignation:TOLERANCES 
GENERALES
(Sauf indications)

x Angle de pliage 1°
x Soudage 2mm 
x Perçage Ra 6.3

SAS Thievin Z.I. rue des Riantières - 44540 Saint Mars la Jaille

A3

CAIS1000001036
W:\Environnement\Classe 2\Traditionnel\CAIS1000001036

06-10-22
VANDEN BRANDE Elodie

1495.71kg

1:40
5500x2300x800 - Rlx Ext Soud

Bennes

Pointage - Soudure

Benne S 10M³ ouvert

[DTECH]/Plans/CAIS1000001036.PDF

PLAN
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